CESKE SDRUZENI PRO TECHNICKA ZARIZENI

A 4
CSTZ 5=

JW | SPOLECENSTVI FYZICKYCH | PRAVNICKYCH 0OSOB, CESKYCH | ZAHRANICNICH FIREM, PODNIKATELU,
INSTITUCI, SDRUZEN{ A PRACOVNIKU V OBORU TECHNICKYCH ZARIZEN{

ODBORNE STANOVISKO
259/2021 ze dne 19. 8. 2021

ve véci moznosti kombinovani sestav vinovcovych ohebnych trubek
z korozivzdorné oceli pro rozvod plynu v budovach

DOTAZ

Jaké pravni, technické a kvalifikacni poZzadavky musi byt spinény pfi montazZi sestav vinovcovych ohebnych
trubek z korozivzdorné oceli pro rozvod plynu v budovach?

Jedna se predevsim o to, zda

1. osoba vyskolena k montazi jednoho systému muzZe montovat jakykoli jiny systém
2. lze pro vinovcovou trubku jednoho vyrobce pouiit tvarovky z jiného systému
3. lze pouzit pro lisovani tvarovek v jednom systému naradi z jiného systému

ODBORNE STANOVISKO

Jedna se o velice aktualni problematiku, nebot v posledni dobé se na trhu objevily sestavy vinovcovych
ohebnych trubek z korozivzdorné oceli pro rozvod plynu v budovach, jejichZ vyrobce uvadi, ze je Ize
kombinovat se sestavami jinych vyrobc(, protoZe vinovcové trubky a tvarovky jsou prakticky stejné.

Toto tvrzeni je ovSsem v rozporu s platnymi evropskymi, a tedy i narodnimi, pravnimi a normativnimi
predpisy.

Zakladnim predpisem pro instalaci sestav z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli je

CSN EN 1775 ed. 2 Zasobovani plynem — Plynovody v budovach — Nejvyssi provozni tlak < 5 bar — Provozni
pozadavky

5.2.5 Spojovdni vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli

Tyto spoje musi zhotovovat pouze osoby se zvldstnim skolenim.

POZNAMKA Pfiloha E obsahuje pokyny pro tuto metodu spojovdni (viz téZ EN 15266).
E.2 Soucdsti systému

Ke zhotovovdni sestav z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli musi byt pouZity pouze ty trubky
a tvarovky, které jsou urceny vyrobcem.

Ma byt pouZit pouze systém trubek a tvarovek spliujici poZadavky normy EN 15266 (Sestavy vinovcovych
ohebnych trubek z korozivzdorné oceli).
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E.3.2 Skoleni pracovnikd

Skoleni je zaloZeno na spInéni montdzniho ndvodu poskytnutého vyrobcem systému.

Pro vSechny spoje z vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli musi byt pracovnici vyskoleni (napf.
vyrobcem).

V téchto ustanovenich je jednoznacna odpovéd na otdzku 1:

Otazka 1: MuzZe osoba vyskolena k montazi jednoho systému montovat jakykoli jiny systém?
Odpovéd: Osoba vyskolena k montazi jednoho systému nemuizZe montovat jakykoli jiny systém.

Zduvodnéni: Vyplyva to z poZzadavku E.3.2, Ze podkladem pro skoleni je montazni navod vyrobce
systému.

SloZitéjsi je interpretace E.2, v ném? je odpovéd na otazku 2. Prvni odstavec svadi k vykladu, Ze vyrobce
systému mUze pouzit jakékoli trubky a tvarovky. Jinymi slovy, Ze kdokoli mUzZe nakoupit tyto soucasti od jinych
vyrobcl a dodavat je jako svij systém. To je vSak v rozporu s pozadavkem druhého odstavce, podle néhoz
systém trubek a tvarovek musi splfiovat pozadavky CSN EN 15266.

V nasledujicim budou uvedeny hlavni pozadavky této normy.

CSN EN 15266 Sestavy vinovcovych ohebnych trubek z korozivzdorné oceli pro rozvod plynu v budovach s
pracovnim tlakem do 0,5 bar

3.2 sestava PLT (PLTkit) — ohebnd trubka s prislusnymi ¢dstmi ziskand nebo pochdzejici z jednoho vyrobniho

zdroje, kterd ma konstrukci a spolehlivé provedeni pro sestavu

Ze znéni definice ,sestavy PLT (PLTkit) by bylo mozno se rovnéz domnivat, Ze kdokoli mlZe nakoupit trubky a
tvarovky od jinych vyrobc( a dodavat je jako svij systém. Tato domnénka je vsak chybn3, jak Ize dovodit

z nasledujicich pozadavkd, jejichz cilem je zajistit pfi vyrobé vinovcovych trubek a tvarovek v daném systému
trvale vysokou, doloZitelnou a vysledovatelnou kvalitu.

5.1.2 Typ vzorkii sestavy PLT

Vzorky sestav PLT pouZité u ndsledujicich zkousek musi byt sestavovdny podle ndvodii vyrobce. Pfed montdzi
musi byt kazdd délka ohebné trubky zkousena podle 5.3. V zdvislosti na zkousce musi byt pouZit vzorek typu 1
(viz obrdzek 1) nebo vzorek typu 2 (viz obrdzek 2).

Typ 1:
Konec tvarovky — ohebna trubka — konec tvarovky

Rozméry v mm

600

Obrazek 1 — Vzorek PLT, Typ 1



Typ 2:
Konec tvarovky — ohebna trubka — spojka — ohebna frubka — konec tvarovky

Rozméry v mm

300 300

Obrazek 2 — Vzorek PLT, Typ 2

5.2.2 Tésnost pro FPC (fizeni vyroby u vyrobce)

5.2.2.1 PoZadavky

Sestava PLT musi byt tésnd, pokud se zkousi v souladu s postupem uvedenym 5.2.2.2.
Zkouska tésnosti se musi provést pouze pred aplikaci pokryti.

Pokud nékterd operace po aplikaci pokryti miZe ovliviiovat tésnost, musi byt sestava PLT znovu zkousena
spolecné s pokrytim.

Z uvedenych ¢lankl je zfejmé, Ze se musi zkouset vSechny kombinace vinovcové trubky s tvarovkou
(tvarovkami) podle navodu vyrobce. Zkouska tésnosti pro FPC (fizeni vyroby u vyrobce) se musi navic provadét
predtim, nezZ je vinovcova trubka opatfena ochrannym potahem.

6 Hodnoceni shody

6.1 Vseobecné

Shoda sestavy PLT s poZadavky této normy a se stanovenymi hodnotami musi byt prokdzdna:
- pocdtecnim zkousenim typu;

- fizenim vyroby u vyrobce (FPC) vietné posouzeni vyrobku.

Pro ucely zkouseni mohou byt sestavy PLT zafazeny do typovych fad rozdilnych jmenovitych svétlosti (viz
tabulka 2, 5.1.1) a podobné konstrukce, které musi znamenat, Ze deklarované provedeni navrZenych
parametrl je reprezentativni typovd rada. V pripadé rozdilnych konstrukci nebo materidlti ve stejné typové
fadé sestav PLT musi byt pfislusné zkousky na tyto vlastnosti opakovdny.

Poznambka: Rizeni vyroby u vyrobce je definovano v natizeni vlady & 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické pozadavky na vybrané
stavebni vyrobky:

§ 1 (1) Pro ucely tohoto narizeni se rozumi:

d) systémem Fizeni vyroby (FPC) stdlé vnitini Fizeni vyroby provddéné vyrobcem v misté vyroby, v jehoZ ramci musi byt vsechny tdaje,
poZadavky a opatreni systematicky dokumentovdny formou pisemnych postupi a instrukci; dokumentace musi zajistit jednoznacné
vymezeni zabezpeceni vyroby v dané oblasti a umoZnit dosaZeni a udrZeni poZadovanych vlastnosti vyrobku a ucinnosti provéfovaného
systému fizeni vyroby, v némZ je prislusny vyrobek zhotovovdn,

6.3 Rizeni vyroby u vyrobce (FPC)

6.3.1 VSeobecné



Vyrobce musi zavést, dokumentovat a udrZovat systém FPC k zabezpeceni, aby vyrobky uvddéné na trh byly
ve shodé s deklarovanymi provoznimi charakteristikami. Systém Fizeni vyroby musi sestdvat z pisemnych
postupu (pracovni ndvody), pravidelnych kontrol a zkousek a také vyuZiti vysledki kontroly surovin a dalSich
vstupnich materidl(i nebo soucdsti, zafizeni, vyrobniho procesu a vyroby. Zdznamy musi zustat Citelné, snadno
identifikovatelné a opravitelné.

6.3.2 PoZadavky FPC pro vsechny vyrobce

Vyrobce musi zavést postupy zajistujici, aby dovolené vyrobni tchylky vyrobkii sestav PLT byly ve shodé s
deklarovanymi hodnotami odvozenymi z poédtecniho zkouseni typu.

Parametry a minimdlni ¢etnost zkousek musi byt podle udaji tabulky 12.

Tabulka 12 - Minimdlni cetnost zkouseni vyrobkii a hodnoceni jako ¢dst FPC

Jmenovita svétlost Clanek, uvadsjici Minimalni pocet Minimalni ¢etnost
Viastaost neho lypoye fay prislusnou zkousku | vzorku/zkousek zkousky
na zkouseni
Té&snost V8echny rozméry 5222 100 % 100 %
Provedeni ohybu V&echny rozméry 54 1 kazdych 5 000 m
nebo alespon 4
za rok
Odolnost proti XIYIlZ 5.3 1 1 zarok
smacknuti
Odolnost proti odéru XebY I Z 5.7 1 4 zarok
plasté
Zkouska konstrukéni XIYlZ 58 1 kaZdych 5 000 m
pevnosti nebo alespor 4
za rok
Qdolnost proti narazu XIYIZ 59 1 1 zarok
Odolnost proti vyir- XYL & 11 1 4 zarok
havani
Chemicka odolnost XYz 542 1 2 zarok
Maximalni zatizeni X1z 5.19 1 1 kazde 3 roky
na pripustnou defor-
maci

6.3.3.2 Zarizeni

Veskeré vyrobni zafizeni, vaZeni, méreni a zkusebni zafizeni nutné k uspésnému provedeni, nebo k
predloZeni diikazu shody, musi byt kalibrovdno nebo ovérovdno a pravidelné kontrolovdno v souladu s
dokumentaci postupli, etnosti a kritérii. Kontrola monitorujicich a méricich zarizeni musi byt v souladu se 7.6
Z EN ISO 9001:2000.

VSechna zafizeni pouZivand ve vyrobnim procesu musi byt pravidelné kontrolovdana a udrZovdna k zajisténi
pouZiti, opotiebeni nebo vad, aby nezplisobily nesrovnalosti ve vyrobnim procesu.

Kontrola a udrZba musi byt provddéna a zaznamendvdna v souladu s pisemnymi postupy vyrobce a
provedené zdznamy archivovdny po dobu stanovenou FPC vyrobce.

6.4 Montazni a instalacni ndvody
(vynatek)

Vyrobce musi do montdzZnich a instalacnich ndvodid zahrnout minimdiné ndsledujici informace:

— montdzZni ndvody jednotlivych ¢dsti a dilcti a soucdsti sestav PLT takovych jako:
— nutné montdzni naradi



— fezdni a uprava konce ohebné trubky;
—  postup spojovdni ¢dsti;
— zdkaz spojovani ¢asti odlisnych sestav PLT

CSN EN 15266 klade velky dliraz na zkouseni, zejména pak na zkouseni v rdmci Fizeni vyroby (FCP) u vyrobce

systému. V ramci FCP musi byt mj. kontrolovdna a udrZovana veskera vyrobni a zkusebni zafizeni.

Z pozadavku na upozornéni v montaznim navodu, Ze je zakazano spojovani ¢asti odlisSnych sestav PLT, vyplyva,
Ze vinovcova trubka a tvarovky musi mit v oznaceni jednotny prvek signalizujici prislusnost k danému systému
épe: nechat na
rozhodnuti, a tedy i odpovédnosti montéra, prinejmensim moralni, ne-li pak hmotné, nebo dokonce i trestné-

(napt. nazev vyrobce systému, nazev systému apod.). Je naprosto nepfijatelné umoznit, nebo |

pravni, pouziti jakékoli tvarovky, ktera je na prvni pohled stejna. To by pak nedaval smysl stri

na zkousky kazdého typu a zejména pak poZadavek na zavedeni, dokumentovani a udrzovani
vyroby (FPC) u vyrobce systému.

Z vy$e uvedenych pozadavk( CSN EN 15266 vyplyvaji odpovédi na zbyvajici dvé otazky:

ktni poZzadavek
systému tizeni

Otazka 2: Lze pro vinovcovou trubku jednoho vyrobce pouzit tvarovky z jiného systému?
Odpovéd: Nelze.
Zdavodneéni: Vyplyva to z pozadavku

1. nazavedeni, dokumentovani a udrzovani systému fizeni vyroby (FPC) u vyrobce
2. upozornit v montaznim navodu na zakaz spojovani ¢asti odliSnych sestav PLT

Otazka 3: Lze pouiit pro lisovani tvarovek v jednom systému naradi z jiného systému?
Odpovéd: Lze, pokud to vyrobce systému uvede v montaznim navodu.

Zdavodnéni: Vyplyva to z pozadavku 6.4, podle ného? je vyrobce systému povinen uvést v
montdznim navodu nutné montazni naradi.
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